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1. WSTEP

1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji tecknigj (OST) § wymagania dotycgce
wykonania i odbioru robot zwkanych z wykonywaniem koryta wraz z profilowaniem i
zag:szczaniem podi@a gruntowego.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogodlna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obaujacg podstaw opracowania
szczegotowej specyfikaciji technicznej (SST) stosmygako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot.

Zaleca st wykorzystanie OST przy zlecaniu robot przy wykangerac odtworzeniowych
przy wykonaniu budowy SKATE PARKU w Strzelcach Cgiath.

1.3. Zakres robot obgtych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robét z@anych z
wykonaniem koryta przeznaczonego dozetua konstrukcji nawierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawoweaszgodne z obowgzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotycxce robot
Ogolne wymagania dotygee robot podano w ,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
Nie wystpuja.
3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ,Wymagania ogolne” pkt 3.
3.2. Sprzt do wykonania robot

Wykonawca przyspujacy do wykonania koryta i profilowania podk powinien wykaza
sie mazliwoscig korzystania z nagbujacego spretu:
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— réwniarek lub spycharek uniwersalnych z ke ustawianym lemieszem;zynier maze
dopusci¢ wykonanie koryta i profilowanie podita z zastosowaniem spycharki z lemieszem
ustawionym prostopadle do kierunku pracy maszyny,

— koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywanmwgskich koryt),

— walcow statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracygh.

Stosowany spkz nie mae spowodowaniekorzystnego wptywu na wdaiwosci gruntu
podiaza.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu
Ogolne wymagania dotygee transportu podano w ,Wymagania ogolne” pkt 4.
4.2. Transport materiatow

Wymagania dotycgce transportu materiatdow podano w OST D-04.02.604[2.02,
D-04.03.01 pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w ,Wymagagd@re” pkt 5.
5.2. Warunki przystapienia do robot

Wykonawca powinien przygpi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zagczenia
poditaza bezpérednio przed rozpoeziem robot zwgzanych z wykonaniem warstw nawierzchni.
Wczeniejsze przysipienie do wykonania koryta oraz profilowania i gsgrzania podia,jest
mozliwe wytacznie za zgoglinzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zagczonym podizu nie mae
odbywa& si¢ ruch budowlany, niezwkany bezpérednio z wykonaniem pierwszej warstwy
nawierzchni.

5.3. Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowaniarita w planie i profilu powinny ky
wczesniej przygotowane.

Paliki lub szpilki naley ustawi& w osi drogi i w rzdach rownolegtych do osi drogi lub w
inny sposéb zaakceptowany przezyimera. Rozmieszczenie palikéw lub szpilek powinno
umazliwia¢ nacignigcie sznurkow lub linek do wytyczenia robét w aghstch nie wgkszych ni
co 10 metréw.

Rodzaj spretu, a w szczegOlriai jego moc nalgy dostosowado rodzaju gruntu, w
ktorym prowadzonegsroboty i do trudnéci jego odspojenia.

Koryto mazna wykonywa recznie, gdy jego szeroké nie pozwala na zastosowanie
maszyn, na przyktad na poszerzeniach lub w przypaolét o matym zakresie. Sposob
wykonania musi b§zaakceptowany przezAyniera.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powintig¢ wykorzystany zgodnie z
ustaleniami dokumentaciji projektowej i SST, tj. wibwany w nasyp lub odwieziony na odklad w
miejsce wskazane przezzimiera.

Profilowanie i zagszczenie podiea naley wykona zgodnie z zasadami oktenymi w
pkt 5.4.

5.4. Profilowanie i zagszczanie podida

Przed przysipieniem do profilowania podke powinno by oczyszczone ze wszelkich
zanieczyszcze

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0.



Po oczyszczeniu powierzchni pogiionaley sprawdzé, czy istniegce rzdne terenu
umazliwiajg uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanychdrych podtaa. Zaleca si, aby
rzedne terenu przed profilowaniem byly o co najmniepbwyzsze nk projektowane rgdne
podiaza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wgstija zanizenia poziomu w podia
przewidzianym do profilowania, Wykonawca powinigruiehnic podiaze na gébokasé
zaakceptowanprzez Irtyniera, dowie¢ dodatkowy grunt spetnigy wymagania obowkeujace
dla gérnej strefy korpusu, w Hoi koniecznej do uzyskania wymaganychdizych
wysokasciowych i zagsci¢ warstwe do uzyskania wartgi wskanika zagszczenia, okigonych
w tablicy 1.

Do profilowania podi¢a naley stosowd rowniarki. Sciety grunt powinien bg
wykorzystany w robotach ziemnych lub w inny spogabkceptowany przeziyniera.

Bezpdrednio po profilowaniu podi@a naley przysgpi¢ do jego zagszczania.
Zagsszczanie podima naley kontynuowa do osijgniecia wskanika zagszczenia nie mniejszego
od podanego w tablicy 1. Wskak zag:szczenia nalegy okreslac zgodnie z BN-77/8931-12 [5].

Tablica 1. Minimalne wartei wskanika zagszczenia podia (ls)

Minimalna warté¢ IS dla:
Strefa Autostrad i Innych drég
drég

korpusu ekspresowycl] FEAR | e
Goérna warstwa o gruldoi 20 1,03 1,00 1,00
cm
Na gkbokadsci od 20 do 50
cm od powierzchni podi@ 1,00 1,00 0,97

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat twagry podtaze uniemaliwia
przeprowadzenie badania zagczenia, kontrglzag:szczenia nalgy oprze& na metodzie
obcigzen ptytowych. Naley okresli¢ pierwotny i wtorny modut odksztatcenia poziowedtug
BN-64/8931-02 [3]. Stosunek wtdrnego i pierwotnegodutu odksztatcenia nie powinien
przekracza 2,2.

Wilgotnaos¢ gruntu podtaa podczas zagzczania powinna kByréwna wilgotndci
optymalnej z tolerangjod -20% do +10%.

5.5. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zagszczonego podiza

Podtaze (koryto) po wyprofilowaniu i zagzczeniu powinno kiyutrzymywane w dobrym
stanie.

Jezeli po wykonaniu robét zwrzanych z profilowaniem i zggzczeniem podi@ nasipi
przerwa w robotach i Wykonawca nie przystnatychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to
powinien on zabezpieczyodtaze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przykiad przez
roztozenie folii lub w inny sposéb zaakceptowany przeziera.

Jezeli wyprofilowane i zagszczone podiee ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do
uktadania kolejnej warstwy moa przysipi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podia Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykoramezlgdnych
napraw. Jeeli zawilgocenie nagpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to napgawykona on
na wtasny koszt.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogolne zasady kontroli jakoi robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdIn
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pkt 6.
6.2. Badania w czasie robot
6.2.1.Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow dotyczcych cech geometrycznych i
zag:szczenia koryta i wyprofilowanego podéopodaje tablica 2.

Tablica 2. Cgstotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow wykonanego koryta i wyprofilowanego

podiaza
Lp.| Wyszczegdinienie Minimalna czstotliwos¢
bada bada i pomiaréw
i pomiarow
1 |Szerokd¢ koryta 10 razy na 1 km
2 |Rowna¢ podiuzna | co 20 m na kadym pasie ruchu
3 | Rownas¢ poprzeczng 10 razy na 1 km
4 Spadki poprzeczn@ 10 razy na 1 km
5 | Rzedne co 25 m w osi jezdni i na jej kradziach dla
wysokaiciowe autostrad i drog ekspresowych, co 100 m
dla pozostatych drog
6 Uksztaltowanie osi wco 25 m w osi jezdni i na jej kragziach dla
planie*) autostrad i drog ekspresowych, co 100 m
dla pozostatych drég
Cd. tablicy 2
7 | Zagsszczenie, w 2 punktach na dziennej dziatce roboczej,
‘F')Vc')lggzgosc gruntu | 1ac nie rzadziej giraz na 600 M

*) Dodatkowe pomiary spadkOw poprzecznych i uksate@hnia osi w
planie naley wykona w punktach gtéwnych tukéw poziomych

6.2.2.Szeroka¢ koryta (profilowanego podia)

Szeroka¢ koryta i profilowanego podi@ nie mae r&ni¢ sie od szerokeci
projektowanej o wicej niz +10 cm i -5 cm.

6.2.3.Rowna¢ koryta (profilowanego podia)

Nieréwnaici podtwzne koryta i profilowanego podita naley mierzy¢ 4-metrovy taty
zgodnie z norrp BN-68/8931-04 [4].

Nierdwnaici poprzeczne naky mierzy¢ 4-metrowy tats.

Nieréwnaici nie mog przekracz& 20 mm.

6.2.4.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego padipowinny by zgodne z dokumentagcj
projektow z tolerancgj + 0,5%.

6.2.5.Rzedne wysokéciowe
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Rd&znice pomedzy rzdnymi wysokdciowymi koryta lub wyprofilowanego podia i
rzednymi projektowanymi nie powinny przekraézel cm, -2 cm.

6.2.6.Uksztaltowanie osi w planie

Os w planie nie mge by przesunjta w stosunku do osi projektowanej ccegj niz = 3
cm dla autostrad i drég ekspresowych lubosj niz £ 5 cm dla pozostatych drog.

6.2.7.Zag;szczenie koryta (profilowanego pod&)

Wskaznik zag:szczenia koryta i wyprofilowanego podéookrelony wg BN-77/8931-12
[5] nie powinien by mniejszy od podanego w tablicy 1.

Je&ili jako kryterium dobrego zagzczenia stosujegsporownanie wartai modutow
odksztatcenia, to wargé stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odkszt@dc@krelonych
zgodnie z norrp BN-64/8931-02 [3] nie powinna bywicksza od 2,2.

Wilgotnos¢ w czasie zagszczania naley bad& wedtug PN-B-06714-17 [2]. Wilgoté
gruntu podtaa powinna by rowna wilgotndci optymalnej z tolerangjod -20% do +
10%.

6.3. Zasady postpowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (prdilowanego
podtoza)

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazwyicksze odchylenia cech geometrycznych od
okreslonych w punkcie 6.2 powinny Byhaprawione przez spulchnienie delgikasci co najmniej
10 cm, wyrownanie i powtorne zgggczenie. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia
wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ,Wymaganidnajdkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarowy jest n? (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego koryta.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ,Wymaganidraj@kt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentacja projelgtd®5T i wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji wg punktu 6 daty wyniki

pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycgee podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygeze podstawy pfatrici podano w ,Wymagania ogolne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 %koryta obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i roxplzamiem,
— zaladunek nadmiaru odspojonego gruntdrodki transportowe i odwiezienie na odktad lub
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nasyp,

profilowanie dna koryta lub podia,
zag:szczenie,
utrzymanie koryta lub podha,

przeprowadzenie pomiarow i badaboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji teclanigj.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

N =

7

PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu
PN-/B-06714-1 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie

wilgotnosci

3. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu

odksztatcenia nawierzchni podatnych i padierzez
obcigzenie piyy

4. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar résanoawierzchni

planografem i tat

5. BN-77/8931-12 Oznaczanie wgkdka zagszczenia gruntu
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9. PODSTAWA PLATNGCI
10. PRZEPISY ZWAZANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji tecknigj (OST) § wymagania dotycgce
wykonania i odbioru robo6t zwzanych z wykonaniem warstw agzapcych i odcinagcych.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogolna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obaujaca podstaw opracowania szczegot
owej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jdh&iument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot na drogach krajowyatajewddzkich.

Zaleca s wykorzystanie OST przy zlecaniu robot na drogadadjskich i gminnych.

1.3. Zakres robot okych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robét zganych z
wykonaniem warstw odszapcych i odcinagcych, stanowjcych czs¢ podbudowy pomocniczej,
w przypadku gdy podie stanowi grunt wysadzinowy lubgtpliwy, nieulepszony spoiwem lub
lepiszczem.

1.4. Okrdlenia podstawowe

Okreslenia podstawoweaszgodne z obowgzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z olére
leniami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymaganiaogdipkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotygz robot

Ogolne wymagania dotygee robot podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdfpkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotygz materiatow

Ogolne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, puda OST
D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu warstw gg¥apcych :

- piaski,

- zwir i mieszanka,

- geowtokniny,

a odcinagcych - oprocz wiej wymienionych:

- miat (kamienny).

2.3. Wymagania dla kruszywa

Kruszywa do wykonania warstw agtzagcych i odcinagcych powinny spetnianastpujace
warunki:

a) szczelngci, okreslony zalenoscia:

D15/d855 5

gdzie:

D15 - wymiar sita, przez ktére przechodzi 15% ziaarstwy odcinajcej lub

odsiczapcej

d85 - wymiar sita, przez ktore przechodzi 85% zgmmtu podiaa.

Dla materiatébw stosowanych przy wykonywaniu warstigczapgcych warunek szczel§o musi
by¢ spetniony, gdy warstwa ta nie jest uktadana nastwae odcinajce;.

b) zagszczalnéci, okrelony zalenoscia:

u=d 60/ 91025

gdzie:

U - wsk&nik roznoziarnistgci,

d60 - wymiar sita, przez ktoére przechodzi 60% kyuwsztworzcego warstw odcinajca,
d10 - wymiar sita, przez ktore przechodzi 10% kyuwsztworzcego warstw odcinajca.
Piasek stosowany do wykonywania warstwagdagcych i odcinagcych powinien spetnta
wymagania normy PN-B-11113 [5] dla gatunku 1 i 2.
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Zwir i mieszanka stosowane do wykonywania warstwyczsacych i odcinajcych powinny spet
niac wymagania normy PN-B-11111 [3], dla klasy 1i Il

Miat kamienny do warstw odszapcych i odcinagcych powinien spetntawymagania normy
PN-B-11112 [4].

2.4. Wymagania dla geowtokniny

Geowltokniny przewidziane dazycia jako warstwy odcinage i odgczapce powinny posiada
aproba¢ techniczig wydary przez uprawniomjednostk.

2.5. Sktadowanie materiatow

2.5.1. Skladowanie kruszywa

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwycziscej lub odcinajcej nie jest
wbudowane bezgoednio po dostarczeniu na budpinzachodzi potrzeba jego okresowego skt
adowania, to Wykonawca robot powinien zabezpiégzyszywo przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi

materialami kamiennymi. Podte w miejscu sktadowania powinnodsdwne, utwardzone i
dobrze odwodnione.

2.5.2. Skladowanie geowtdknin

Geowltokniny przeznaczone na warstwy ggrsapca lub odcinagca nalery przechowywa w
opakowaniach wg pkt 4.3 w pomieszczeniach czystyethych i wentylowanych.

3. SPRET

3.1. Ogdlne wymagania dotygz sprztu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-M-00.00.00

~Wymagania ogolne” pkt 3.

3.2. Sprzt do wykonania robot

Wykonawca przyspujacy do wykonania warstwy odcirggiej lub odgczapcej powinien wykaza
sie mazliwoscig korzystania z nagbujacego spretu:

- rowniarek,

- walcow statycznych,

- ptyt wibracyjnych lub ubijakow mechanicznych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotygze transportu

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00

~Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport kruszywa

Kruszywa mana przewoz dowolnymisrodkami transportu w warunkach zabezpiegaajh je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi imageri, nadmiernym wysuszeniem i
zawilgoceniem.

4.3. Transport geowtoknin

Geowltokniny mog by¢ transportowane dowolnymdfodkami transportu pod warunkiem:

- opakowania bel (rolek) fa}j brezentem lub tkangrtechnicza,

- zabezpieczenia opakowanych bel przez przemiesimmnast w czasie

przewozu,

- ochrony geowtdknin przez zawilgoceniem i nadmyerrogrzaniem,

- niedopuszczenie do kontaktu bel z chemikalialusziczami oraz

przedmiotami mogcymi przebé lub rozcié geowtdkniny.

Kazda bela powinna l#yoznakowana w sposob uativiaj agcy jednoznaczne stwierdzeni, jest
to materiat do wykonania warstwy adzapcej lub odcinajcej.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w OST D-M@0®@,Wymagania ogoélne” pkt 5.
5.2. Przygotowanie podia

Podtaze gruntowe powinno spehdiavymagania okrdone w OST

D-02.00.00 ,Roboty ziemne” oraz D-04.01.01 ,Korytoaz z profilowaniem i zagzczaniem
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podiaza”.

Warstwy odcinajca i odgczapca powinny by wytyczone w sposob umliwiajacy wykonanie
ich zgodnie z dokumentagcprojektows, z tolerancjami

okreslonymi w niniejszych specyfikacjach.

Paliki lub szpilki powinny by ustawione w osi drogi i w gdach réwnolegtych do osi drogi, lub
w inny sposob zaakceptowany przezyimera.

Rozmieszczenie palikdw lub szpilek powinno utwiaé nacihgniecie sznurkéw lub linek do
wytyczenia robot w odgpach nie wgkszych ni co 10 m.

5.3. Wbudowanie i zagzczanie kruszywa

Kruszywo powinno b§ rozktadane w warstwie o jednakowej gré@ipprzy wyciu rowniarki, z
zachowaniem wymaganych spadkéweddaych wysokéciowych. Grubé¢ roztozonej warstwy lu
znego kruszywa powinna byaka, aby po jej zagzczeniu oggni¢to grubg¢ projektowan.
Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduje wykioie warstwy odgzapcej lub odcingj
acej o grubéci powyzej 20 cm, to wbudowanie kruszywa nglevykona dwuwarstwowo.
Rozpoczcie ukladania kadej nas¢pnej warstwy moe nasipi¢ po odbiorze przez #yniera
warstwy poprzedniej.

W miejscach, w ktérych widoczna jest segregacjakywa naley przed zagszczeniem wymieni
¢ kruszywo na materiat o odpowiednich wdavosciach.

Natychmiast po kacowym wyprofilowaniu warstwy odszapcej lub odcinajcej naley przysgpi
¢ do jej zagszczania.

Zagsszczanie warstw o przekroju daszkowym palezpoczyné od kravedzi i stopniowo
przesuwa pasami podiznymi czsciowo naktadajcymi sk, w kierunku jej osi. Zagszczanie
nawierzchni o jednostronnym spadku ggleozpoczyna od dolnej krawdzi i przesuwa pasami
podiuznymi czéciowonaktadajcymi sk, w kierunku jej gornej kragdzi.

Nieréwnaci lub zagébienia powstate w czasie zggczania powinny iywyrownywane na bie
co przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodaneusun¢cie materiatu, 2ado otrzymania
réwnej powierzchni.

W miejscach niedogpnych dla walcow warstwa odcinap i odgczapca powinna by zag
szczana ptytami wibracyjnymi lub ubijakami mechanimi.

Zageszczanie nalgy kontynuowa do osagniecia wskanika zagszczenia nie mniejszego od 1,0
wedtug normalnej préby Proctora, przeprowadzonejtuge PN-B-04481 [1]. Wskanik zag:
szczenia naley okresla¢ zgodnie zBN-77/8931-12 [8].

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat woudowanwyarstwe odsiczapcs lub odcinagca,
uniemaliwia przeprowadzenie badania zagczenia wedtug normalnej proby Proctora, koatrol
zag:szczenia nale/ oprze€ na metodzie obgien ptytowych. Naley okresli¢ pierwotny i wtorny
modut odksztatcenia warstwy wedtug BN-64/8931-0R $iosunek wtdrnego i pierwotnego modu
lu odksztatcenia nie powinien przekra€2a2.

Wilgotnaos¢ kruszywa podczas zeggczania powinna kByréwna wilgotndci optymalnej z
tolerancy od -20% do +10% jej warfoi. W przypadku, gdy wilgotng kruszywa jest wisza od
wilgotnosci optymalnej, kruszywo natg osuszy przez mieszanie i napowietrzanie. W
przypadku, gdy wilgotn& kruszywa jest misza od wilgotnéci optymalnej, kruszywo natg zwil
zy¢ okreslong iloscig wody i rbwnomiernie wymiesza

5.4. Odcinek probny

Jezeli w SST przewidziano konieczétowykonania odcinka probnego, to co najmniej nai3 dn
przed rozpoaziem robot Wykonawca powinien wykahadcinek probny w celu:

- stwierdzenia, czy spgzbudowlany do rozktadania i zgggczania jest

wiasciwy,

- okreslenia grubdéci warstwy materiatu w stanieAaym koniecznej do uzyskania wymaganej
grubgci po zagszczeniu,

- ustalenia liczby przé¢ sprztu zagszczagcego, potrzebnej do uzyskania wymaganego wska
nika zagszczenia.

Na odcinku prébnym Wykonawca powinieayd takich materiatow oraz spytu, jakie keda
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stosowane do wykonywania warstwy odcyeaj i odgczapcej ha budowie.

Odcinek prébny powinien Idyzlokalizowany w miejscu wskazanym przezyniera.

5.5. Rozktadanie geowtdknin

Warstwe geowtdkniny nalgy rozktada@ na wyprofilowanej powierzchni podta, pozbawionej
ostrych elementéw, ktore mggpowodowa uszkodzenie warstwy (na przyktad kamienie,
korzenie drzew i krzewow). W czasie rozktadaniastiay z geowtdkniny naley speiné
wymagania okrdone w SST

lub producenta dotygze szerokéci na jaky powinny zachodZina siebie gsiednie pasma geowt
okniny lub zasad ichgézenia oraz ewentualnego przymocowania warstwyodibopa
gruntowego.

5.6. Zabezpieczenie powierzchni geowtoknin

Po powierzchni warstwy odcinggej lub odgczapcej, wykonanej z geowtoknin nie ra@ odbywa
¢ si¢ ruch jakichkolwiek pojazdow.

Lezaca wyze] warstwe nawierzchni naley wykonywa rozktadagc materiat ,,od czota”, to znaczy
tak, ze pojazdy dowmce materiat i wykonuce

czynnaci technologiczne poruszgsic po juz utozonym materiale.

5.7. Utrzymanie warstwy odszapcej i odcinagcej. Warstwa odgzapca i odcinajca po
wykonaniu, a przed uk@niem nasfpnej warstwy powinny hyutrzymywane w dobrym stanie.
Nie dopuszcza siruchu budowlanego po wykonanej warstwie odaicejjlub odgczapcej z
geowioknin.

W przypadku warstwy z kruszywa dopuszczarsch pojazdow koniecznych dla wykonaniazwy
ej lezacej warstwy nawierzchni.

Koszt napraw wyniktych z niewdaiwego utrzymania warstwy olaga

Wykonawe robat.

6. KONTROLA JAKCSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jad@ robot

Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w OST D-M-00.00.00

~Wymagania ogolne” pkt 6.

6.2. Badania przed przygieniem do robo6t

Przed przysipieniem do robdt Wykonawca powinien wykér@adania kruszyw przeznaczonych
do wykonania robot i przedstatmivyniki tych bada

Inzynierowi. Badania te powinny obejmoévariszystkie wiaciwosci kruszywa okréone w p. 2.3.
Geowltokniny przeznaczone do wykonania warstwy aajgoej i odgczapcej powinny posiada
aproba¢ techniczi, zgodnie z pkt 2.4.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw dotyczcych cech

geometrycznych i zagzczenia warstwy odszapcej i odcinagcej podaje tablica 1.

Tablica 1. Cestotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow warstwy odgzapcej i odcinagcej
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Lp. Wyszczegolnieni Minimaina czestotliwose

e badan i badan i pomiaréw
pomiardw
1 |SzerokoSC warstwy  |10razy na 1 km

2 |Rownos¢ podiuina |co 20 m na kaidym pasie ruchu

3 |Rownosc 10 razy na 1 km
poprzeczna

i Spadki poprzeczne }{10razy na 1 km

co 25 m w osijezdni i na jej krawedziach
dla autostrad i drog ekspresowych, co
100 m dla pozostatych drog

S5 |Rzedne
wysokosciowe

& |Uksztatfowanie osiw |co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach
dla autostrad i drog ekspresowych, co

lanie ‘)
P 100 m dla pozostatych drog

7 |GruboS¢ warstwy Podczas budowy:
w 3 punktach na kazdej dziatce
robocze], lecz nie rzadze] niz raz na 400

m2

Przed odbiorem:
w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na

2000 m2

8 |lageszczenie, w 2 punktach na dziennej dziagice
wilgotnos¢ kruszywa |roboczej, lecz nie rzadziej niz raz na 600

l"ﬂ2

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksatahnia osi w planie natg wykona w
punktach gtéwnych tukéw poziomych.

6.3.2. Szerok& warstwy

Szerokag¢ warstwy nie mee sk rozni¢ od szerokéci projektowanej o wicej niz +10 cm, -5 cm.
6.3.3. Réwné&¢ warstwy

Nierownaici podiuzne warstwy odcinagej i odgczapcej naley mierzyt 4 metrowg tatg, zgodnie
z normy BN-68/8931-04 [7].

Nierbwnaici poprzeczne warstwy odcinagj i odgczapcej naley mierzy 4 metrovy taty.
Nierownaici nie mog przekracz&20 mm.

6.3.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne warstwy odcig@gj i odgczapcej na prostych i tukach powinny dygodne z
dokumentagj projektow z tolerancj + 0,5%.

6.3.5. Rzdne wysokéciowe

R&znice pomedzy rzdnymi wysokdciowymi warstwy i rzdnymi projektowanymi nie powinny
przekracza+1 cmi-2 cm.

6.3.6. Uksztattowanie osi w planie

Os$ w planie nie mge by przesunjta w stosunku do osi projektowanej cgegj niz + 3 cm dla
autostrad i drog ekspresowych lub @egj niz + 5 cm dla pozostatych drég.

6.3.7. Grubéc¢ warstwy

Gruba¢ warstwy powinna byzgodna z okrdona w dokumentacji projektowej z toleranct1
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cm, -2 cm.

Jezeli warstwa, ze wzgtlow technologicznych, zostata wykonana w dwaéch tmaash, naley
mierzy¢ tagczrg grubai¢ tych warstw.

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wextgm grubéci

Wykonawca wykona napraywarstwy przez spulchnienie warstwy nalbgtkas¢ co najmniej 10
cm, uzupetnienie nowym materiatem o odpowiednicé@Wvosciach, wyrOwnanie i ponowne zag
gszczenie.

Roboty te Wykonawca wykona na wiasny koszt. Po wgkdu tych robét nagpi ponowny
pomiar i ocena gruldoi warstwy, wedtug wiej podanych zasad na koszt Wykonawcy.
6.3.8. Zagszczenie warstwy

Wskaznik zag:szczenia warstwy odcirggej i odgczapcej, okrélony wg BN-77/8931-12 [8] nie
powinien by mniejszy od 1.

Jezeli jako kryterium dobrego zagzczenia warstwy stosuje giorownanie wartaci modutow
odksztatcenia, to wargé stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztedc@krélonych
zgodnie z norrp BN-64/8931-02 [6], nie powinna byi¢ksza od 2,2.

Wilgotnaos¢ kruszywa w czasie zagzczenia naley bad@ wedtug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotno
$¢ kruszywa powinna iyrowna wilgotnéci optymalnej z tolerangjod -20% do +10%.

6.3.9. Badania dotygze warstwy odgczapcej i odcinagcej z geowtoknin

W czasie uktadania warstwy odcignegj i odgczapcej z geowtdknin naley kontrolowa:

a) a) zgodng oznaczenia poszczegolnych bel (rolek) geowtdknin z

okreslonym w dokumentacji projektowej,

b) b) rowna¢ warstwy,

c) c) wielkas¢ zaktadu przylegtych pasm i sposéb igbzZenia,

d) d) zamocowanie warstwy do pogdogruntowego, o ile przewidziano to w

dokumentaciji projektowe].

Ponadto naley sprawdz, czy nie nagpito mechaniczne uszkodzenie geowtokniny (rozereani
przebicie). Pasma geowtokninyytie do wykonania warstwy odcinagj i odgczapcej nie
powinny mie takich uszkodze

6.4. Zasady pogpowania z odcinkami wadliwie wykonanymi

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazwyicksze odchylenia cech geometrycznych od ©kre
lonych w p. 6.3, powinny ldynaprawione przez spulchnienie delgikasci co najmniej 10 cm,
wyrownane i powtérnie zggzczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchnieyikanane;j
warstwy jest niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robo6t

Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00@QWymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostlk obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) warstwy odcigegj i odgczapce).

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M-00@QWymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumenggajojektowy, SST i wymaganiami kn
yniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem

tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNGCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotygz podstawy platrici

Ogolne ustalenia dotygeze podstawy ptatrici podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1m2 warstwy adgapcej i/lub odcinajcej z kruszywa

obejmuije:

- prace pomiarowe,

- dostarczenie i rozi@nie na uprzednio przygotowanym padiavarstwy materiatu o gruboi i
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jakaosci okreslonej w dokumentaciji projektowej i specyfikacji kegcznej,

- wyroéwnanie utaonej warstwy do wymaganego profilu,

- zagszczenie wyprofilowanej warstwy,

- przeprowadzenie pomiarow i badaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technieg
- utrzymanie warstwy.

Cena wykonania 1m2 warstwy adgapcej i/lub odcinajcej zgeowtdknin obejmuije:
- prace pomiarowe,

- dostarczenie i rozi@nie na uprzednio przygotowanym padiavarstwy geowtoknin,
- pomiary kontrolne wymagane w specyfikacji tecanigj,

- utrzymanie warstwy.

10. PRZEPISY ZWAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek tgrun

2. PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Ozaaie

wilgotnosci

3. PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywo natwzalo

nawierzchni drogowychZwir i mieszanka

4. PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywo tamaoe d

nawierzchni drogowych

5. PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywo natwzalo

nawierzchni drogowych. Piasek

6. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie huodu

odksztatcenia nawierzchni podatnych i padto

przez obcizenie ptyt

7. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rééennawierzchni

planografem i tat

8. BN-77/8931-12 Oznaczanie wgkika zagszczenia gruntu

10.2. Inne dokumenty

9. 9. Wytyczne budowy nasypow komunikacyjnych radoghn poditau z
zastosowaniem geotekstyliéw, IBDIM, Warszawa 1986.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji tecknigj (OST) § wymagania dotycgce
wykonania i odbioru robot zwkanych z wykonaniem warstwy mrozoochronne;.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogodlna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obaujaca podstaw opracowania szczegot
owej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jdk&iument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot na drogach krajowyatajewddzkich.

Zaleca st wykorzystanie OST przy zlecaniu robot na drogadatjskich i gminnych.

1.3. Zakres robot obych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robét zganych z
wykonaniem warstwy mrozoochronnej stosowanej jaksécpodbudowy pomocniczej w
przypadku, gdy podie@ stanowd grunty watpliwe lub wysadzinowe.

1.4. Okrdlenia podstawowe

Okreslenia podstawoweaszgodne z obowgzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagaogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotygz robot

Ogolne wymagania dotygee robot podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdfpkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotygz materiatow

Ogolne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, puda OST
D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu warstwyozwochronnej$

- kruszywa odpowiadage wymaganiom podanym w OST D-04.02.01 ,Warstwyyozisgce i
odcinajce” pkt 2,

- grunty przydatne bez zast¥ea, odpowiadajce wymaganiom podanymw OST D-02.03.01 ,,
Wykonanie nasypow” pkt 2.

3. SPRET

3.1. Ogdlne wymagania dotygz sprztu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt
3.2. Sprzt do wykonania robot

Do wykonania warstwy mrozoochronnej nalestosowa ten rodzaj sprtu, ktéry zostat podany
w OST D-04.02.01 ,Warstwy odszapce i odcinajce” pkt 3.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotygze transportu

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagagalne” pkt
4.

4.2. Transport materiatow

Transport materialtdbw stosowanych do wykonania warshirozoochronnej powinien odpowiada
wymaganiom podanym w OST D-04.02.01 ,Warstwyaodapce i odcinajce” pkt 4.2.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w OST D-M@0®@,Wymagania ogoélne” pkt 5.
5.2. Wykonanie warstwy mrozoochronnej z gruntukulsszywa

Warstwe mrozoochrong nalezy wykonywa zgodnie z wymaganiami podanymi w OST
D-04.02.01 ,Warstwy odgzapce i odcinajgce” pkt 5.

6. KONTROLA JAKCSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jad@ robot

Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania og0dlpkt 6.
6.2. Badania przed przygieniem do robot
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Przed przysipieniem do robdét Wykonawca powinien wykér@adania:

- kruszyw, wedtug zasad oktenych w OST D-04.02.01 ,Warstwy ogtszapce i odcinajce” pkt
6,

- gruntow, wedtug zasad okienych w OST D-02.03.01 ,Wykonanie nasypow” pkt 6.

6.3. Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw dotyczcych cech geometrycznych i zasgczenia
warstwy mrozoochronnej powinny bygodne z podanymi w OST D-04.02.01 ,Warstwyauds|
ace i odcinajce” pkt 6.3.

6.4. Zasady pogpowania z odcinkami wadliwie wykonanymi

Zasady pospowania z odcinkami wadliwie wykonanymi powinnytagodne z ustaleniami OST
D-04.02.01 ,Warstwy odgzapce i odcinajce” pkt 6.4.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robo6t

Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00@QWymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej warstwy mroZmonnej.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M-00@QWymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumenggajojektowy, SST i wymaganiami kn
yniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji wg pkt 6 daty wyniki
pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNGCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotygz podstawy platrici

Ogolne ustalenia dotygeze podstawy ptatrici podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m2 wykonanej warstwy mrozoochronnej obejmuje

- prace pomiarowe,

- dostarczenie i rozi@nie na uprzednio przygotowanym padiavarstwy

materiatu o grubii i jakosci okreslonej w dokumentacji projektowej i specyfikacji keicznej,
- wyroéwnanie utaonej warstwy do wymaganego profilu,

- zagszczenie wyprofilowanej warstwy,

- przeprowadzenie pomiarow i badaboratoryjnych, wymaganych w

specyfikacji technicznej,

- utrzymanie warstwy.

10. PRZEPISY ZWAZANE

Przepisy zwizane zostaty podane w OST D-04.02.01 dla warstwy

mrozoochronnej wykonanej z gruntu lub kruszywa.
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8. ODBIOR ROBOT
9. PODSTAWA PLATNGCI
10. PRZEPISY ZWAZANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji tecknigj (OST) § wymagania dotycce
wykonania i odbioru robot zwkanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw koksyjaych
nawierzchni.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogolna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obaujaca podstaw opracowania szczegot
owej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jdk&iument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot na drogach krajowyatajewoédzkich.

Zaleca st wykorzystanie OST przy zlecaniu robot na drogadatjskich i gminnych.

1.3. Zakres robot okych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robét zganych z
oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjngcted ut@aeniem nasfpnej warstwy
nawierzchni.

1.4. Okrdlenia podstawowe

Okreslenia podstawoweaszgodne z obowgzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagaogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotygz robot

Ogolne wymagania dotygee robot podano w OST D-M-00.00.00

~Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotygz materiatow

Ogolne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, puda OST
D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatow do wykonania skropienia

Materiatami stosowanymi przy skropieniu warstw Kouscyjnych nawierzchnias

a) do skropienia podbudowy nieasfaltowej:

- kationowe emulsjéredniorozpadowe wg WT.EmA-1994 [5],

- uptynnione asfaltgrednioodparowalne wg PN-C-96173 [3];

b) do skropienia podbudéw asfaltowych i warstw esmanek mineralno-asfaltowych:

- kationowe emulsje szybkorozpadowe wg WT.EmA-1P84

- uptynnione asfalty szybkoodparowywalne wg PN-Q-B&[3],

- asfalty drogowe D 200 lub D 300 wg PN-C-9617Q {2 zgod Inzyniera.

2.3. Wymagania dla materiatow

Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej podanBmA-94 [5].

Wymagania dla asfaltow drogowych podano w PN-C-9g27.

2.4. Zuycie lepiszczy do skropienia

Orientacyjne zgycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnyetwierzchni podano w
tablicy 1.

Tablica 1. Orientacyjne zycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnyelwierzchni

Lp. Rodzaj lepiszcza Zuzycie {kgfmz]
1 |Emulsja asfaltfowa kationowa od0,4 do 1,2
2 |Asfalt drogowy D 200, D 300 od 0,4 do 0,6

Doktadne zuycie lepiszczy powinno lgyustalone w zaleosci od rodzaju warstwy i stanu jej
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powierzchni i zaakceptowane przezyniera.

2.5. Skladowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie mggowodowa utraty cech lepiszcza i olagnia jego jakéci.
Lepiszcze naley przechowywéa w zbiornikach stalowych wyposanych w uradzenia grzewcze i
zabezpieczonych przed dgsem wody i

zanieczyszczeniem. Dopuszczarsiagazynowanie lepiszczy w zbiornikach murowanych,
betonowych lulzelbetowych przy spetnieniu tych samych warunkékiggodano dla
zbiornikow stalowych.

Emulsg mazna magazynowaw opakowaniach transportowych lub stacjonarnydbraikach
pionowych z nalewaniem od dna.

Nie nalery stosowa zbiornika walcowego lecego, ze wzgdu na tworzenie gina duej
powierzchni cieczy ,kducha” asfaltowego zatykgjego péniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalerzestrzegazasad ustalonych przez producenta.
3. SPRET

3.1. Ogdlne wymagania dotygz sprztu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-M-00.00.00

~Wymagania ogolne” pkt 3.

3.2. Spret do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przyspujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien azg sic mozliwos
cig korzystania z nagbujagcego sprgtu:

- szczotek mechanicznych,

zaleca si uzycie urzdzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powindganykonana z
twardych elementéw czyszgzy/ch i stiy¢ do

zdrapywania oraz usuwania zanieczysaqarylegagcych do czyszczonej warstwy. Druga
szczotka powinna posiatianickkie elementy czyszaze i shiyc

do zamiatania. Zalecacgizywanie szczotek wypoganych w uradzenia odpylajce,

- sprzarek,

- zbiornikow z wod,

- szczotekgcznych.

3.3. Sprzt do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni natauizywa¢ skrapiarlk lepiszcza.

Skrapiarka powinna lkéywyposaona w uradzenia pomiarowo-kontrolne pozwajeg¢ na
sprawdzanie i regulowanie nggstijgcych parametrow:

- temperatury rozktadanego lepiszcza,

- cisnienia lepiszcza w kolektorze,

- obrotéw pompy dozyggej lepiszcze,

- predkaosci poruszania giskrapiarki,

- wysokaci i diugasci kolektora do rozktadania lepiszcza,

- dozatora lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powiniencigolowany termicznie tak, aby bylo mave
zachowanie statej temperatury lepiszcza.

Wykonawca powinien posiadaktualneswiadectwo cechowania skrapiarki.

Skrapiarka powinna zapewiozktadanie lepiszcza z toleragej 10% od ilgci zatazone.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotygze transportu

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00

~Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport lepiszczy

Asfalty mog, by¢ transportowane w cysternach kolejowych lub samdotwych, posiadagych
izolacje termiczry, zaopatrzonych w ugdzenia grzewcze, zawory spustowe i zabezpieczonych
przed dosfpem wody.

Emulsja mae by transportowana w cysternach, autocysternach, iskkagh, beczkach i innych
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opakowaniach pod warunkiere nie keda korodowaty pod wptywem emulsji i nietly
powodowaty jej rozpadu. Cysterny przeznaczone dewwozu emulsji powinny léyprzedzielone
przegrodami,

dzielhcymi je na komory o pojemsoi nie wickszej ni 1 m3, a kada przegroda powinna ndie
wykroje w dnie umeliwiajagce przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorngtzeznaczone do
transportu lub skladowania emulsji powinnylmzyste i nie powinny zawietaesztek innych
lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w OST D-M-@0®@,Wymagania ogoélne” pkt 5.

5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na gsiniuznego materiatu, brudu, btota i kurzu
przy wyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzebyywyal cénieniem. W miejscach
trudno dosipnych naley uzywaé szczotekgcznych. W razie potrzeby, na terenach
niezabudowanych, bezfrednio przed

skropieniem warstwa powinna®gczyszczona z kurzu przyyciu spezonego powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinnalmczyszczona.

Jezeli do czyszczenia warstwy bytaywana woda, to skropienie lepiszczemzamoasipi¢
dopiero po wyscheciu warstwy, z wyjtkiem zastosowania emulsji, przy ktorych nawierzahn
maoze by wilgotna.

Skropienie warstwy ma rozpocz¢ sie po akceptacji przez hyniera jej oczyszczenia.
Warstwa nawierzchni powinna dgkrapiana lepiszczem przyyeiu skrapiarek, a w miejscach
trudno dosipnych ecznie (za pomagweza z dysz rozpryskovy).

Temperatury lepiszczy powinny nd@¢ sie w przedziatach podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Temperatury lepiszczy przy skrapianiu

Lp. Rodzaj lepiszcza Temperatury {DC}

1 |Emulsja asfaltfowa kationowa
2 |Asfalt drogowy D 200
3 |Asfalt drogowy D 300

od 20 do 40 )
od 140 do 150
od 130 do 140

*) W razie potrzeby emulsjnalezy ogrza do temperatury zapewnigej wymagan lepkasé.

Jezeli do skropienia zostatazyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa powinyta
pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czas mzpdlaumaliwienia penetracji lepiszcza
w warstwe i odparowania wody z emulsji. Wzateosci od rodzaju @ytej emulsji czas ten wynosi
od 1 godz. do 24 godzin.

Przed utgeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej \Wyawca powinien zabezpieczy
skropiory warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszgzgjlko niezlgdny ruch
budowlany.

6. KONTROLA JAKCSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jad@ robot

Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w OST D-M-00.00.00,Wymagania ogbloie 6.
6.2. Badania przed przygieniem do robot

Przed przysipieniem do robdt Wykonawca powinien przeprowagzbdbne skropienie warstwy
w celu okrélenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki ieskania wymaganej il&ci
lepiszcza w zalenosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do gkeaia.

6.3. Badania w czasie robot
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6.3.1. Badania lepiszczy

Ocena lepiszczy powinna bpparta na atestach producenta z tyen,

Wykonawca powinien kontrolowalla kadej dostawy wigciwosci lepiszczy podane w tablicy 3.
Tablica 3. WHaciwosci lepiszczy kontrolowane w czasie robot

p. Rodzaj lepiszcza Kchr:ollowgn.e Badanie
wiasciwosci wedtug normy
1 |Emulsja asfaliowa lepkosc EmA-94 [5]
g [ketionowa penefracja | PN-C-04134 [1]
Asfalt drogowy

6.3.2. Sprawdzenie jednorodwoskropienia i zaycia lepiszcza

Nalezy przeprowad# kontrok ilosci rozkladanego lepiszcza wedtug metody podanej w
opracowaniu ,,Powierzchniowe utrwalenia. Oznacz#okei rozktadanego lepiszcza i kruszywa”
[4].

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robo6t

Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00@QWymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarowy jest:

- m2 (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,

- m2 (metr kwadratowy) powierzchni skropionej.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M-00@QWymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumenggajojektowy, SST i wymaganiami kn
yniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji wg pkt 6 daty wyniki
pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNGCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotygz podstawy platrici

Ogolne ustalenia dotygze podstawy ptatrici podano w OST

D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m2 oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obgm

- mechaniczne oczyszczeniezlaj nizej potazonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z
ewentualnym polewaniem wegdub uzyciem spezonego powietrza,

- reczne odspojenie stwardniatych zanieczysiacze

Cena 1 m2 skropienia warstw konstrukcyjnych obegmuj

- dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skragiar

- podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

- skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

- przeprowadzenie pomiarow i badaboratoryjnych wymaganych w

specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWAZANE

10.1. Normy

1. PN-C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetasfpltow

2. PN-C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe

3. PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnigkigN do

nawierzchni drogowych

10.2. Inne dokumenty

4. 4. ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanigdlaozktadanego lepiszcza i
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kruszywa”. Zalecone przez GDDP do stosowania pisiG&®DP-5.3a-551/5/92
z dnia 1992-02-03.

5. 5. Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emudsjialtowe EmA-94.
IBDiM - 1994 r.
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