SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
NR 21/2022

POPRAWA EFEKTYWNO SCI ENERGETYCZNEJ BUDYNKU SZKOLY
PODSTAWOWEJ ZPO
W
DZIEWKOWICACH
UL. STRZELECKA 3

Powiat: Strzelce Opolskie, Gmina: Strzelce Opolskie , Obreb: Dziewkowice
J.e.: 161105,5, Dziatka nr 274/3, Dziewkowice ul. S trzelecka 3

BALUSTRADY STALOWE

Autor opracowania: mgr inz. arch. Marcin Gasz
Maj 2022

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowe;j
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0.



[dotyczace wszystkich specyfikacji Technicznych (ST) i wszystkich Szczegétowych Specyfikaciji Technicznych (SST) dla obiektow
l. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikaghteécznej § wymagania dotyce wykonania
I odbioru balustrady stalowe;j.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczego6towa specyfikacja techniczna jest stosoyekwadokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i

realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuszystkie czynn&i umazliwiajace i majce na
celu wykonanie

balustrady stalowej w kottowni.

1.4. Okrdlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SSd agodne z obowzujacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotygz roboét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékavykonania robot, ich zgodééz dokumentagj
projektows,

SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

Do wykonania balustrady zastosawkasztattowniki otwarte i zamkagie ze stali klasy 1 w gatunku
St3SX

2.1.1. Wiasnéci mechaniczne i technologiczne powinny odpowéaggmaganiom podanym w
PN-EN

10025:2002.

- Wady powierzchniowe - powierzchnia walcowki ¢f@w powinna by bez gknigé, pecherzy i
naderwan.

- Na powierzchniach czotowych niedopuszczampazostatéci jamy usadowej, rozwarstwienia i
peknigcia

widoczne gotym okiem.

- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuskawalcowania, wtcenia niemetaliczne, v
ery,

wypukiosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatd s3 dopuszczalne jeli:

- mieszcz sie w granicach dopuszczalnych odchytek

- nie przekraczgj0.5 mm dla walcowki o gruoi od 25 mm, 0,7 mm dla walcowki o griioowi
¢kszej.

2.1.2. Odbiér stali na budowie powinien¢ctjokonany na podstawie atestu, w ktory powinief by
zaopatrzony

kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien eawe:

- znak wytwarcy

- profil

- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii

- znak obrébki cieplnej

Cechowanie materiatdw wywalcowane na profilachnatprzewieszkach metalowych.
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2.1.3. Odbior konstrukcji na budowie winien¢ctijokonany na podstawie protokoétu ostatecznego
odbioru

konstrukcji w wytworni wraz z swiadczeniem wytwornize usterki w czasie odbiorow eni
dzyoperacyjnych

zostaly usunite.

Cechowanie elementéw fayina elemencie.

2.2. kaczniki
Jako czniki wysepuja polagczenia spawane.

2.2.1. Materiaty do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosugespawanie elektryczne przyyciu elektrod
otulonych EA-

146 wg PN-91/M-69430. Zagiczo mana stosowaelektrody ER-346 lub ER-546.
Elektrody EA-146 s to elektrody grubootulone przeznaczone do spawamatrukcji stalowych
naraonych na

obcigzenia statyczne i dynamiczne.

Elektrody powinny mié&:

- zawiadczenie jakgci

- spetnig wymagania norm przedmiotowych

- opakowanie, przechowywanie i transport winny bgodne z wymaganiami obayzujagcych
norm i

wymaganiami producenta.

3. SPRZET

3.1. Sprzt do transportu i monta konstrukcji

Do transportu i montau konstrukcji naley uzywac¢ zurawi, wchgarek, awignikéw, podnénikow
i innych

urzadzen. Wszelkie urgdzenia dwigowe, zawiesia i trawersy podlegeg¢ przepisom o dozorze
technicznym

powinny by dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami upraaeyani do ich eksploataciji.
3.2. Sprzt do robot spawalniczych

- Stosowany spet spawalniczy powinien unibwiac¢ wykonanie ziczy zgodnie z technolagi
spawania i

dokumentagj konstrukcyjn.

- Spadki napicia pdu zasilagcego nie powinny hywicksze jak 10%.

- Eksploatacja spetu powinna by zgodna z instrukgj

- Stanowiska spawalnicze powinnychydpowiednio urgdzone:

- spawarki powinny stana izolupcym podwyszeniu i by zabezpieczone od wptywow
atmosferycznych

- sprzt pomocniczy powinien kyprzechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

- stanowisko robocze powinnodyrzadzone zgodnie z przepisami bhp i przecisgrowymi,
zabezpieczone od

wptywow atmosferycznych,swietlone z dostatecarnwentylacy

4. TRANSPORT

Elementy konstrukcyjne mady¢ przewaone dowolnymirodkami transportu. Podczas
transportu materiaty i

elementy konstrukcji powinny by abezpieczone przed uszkodzeniami lub aistteczngci.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ckcie
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Brzegi po cgciu powinny by czyste, bez naderwagradu i zadziorowzuzla, naciekow i
rozpryskéw metalu po

cieciu. Miejscowe nieréwniei zaleca si wyszlifowat.

5.2. Prostowanie i gcie

Podczas prostowania iggia powinny by przestrzegane ograniczenia dotgez granicznych
temperatur oraz

promieni prostowania i gcia.

W wyniku tych zabiegdw w odksztalconym obszarzepam@inny wysipic rysy i pekniecia.
5.3. Pojczenia spawane

Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szes@ikL5 mm powinny b§ oczyszczone z
rdzy, farby i

zanieczyszczeoraz nie powinny wykazywaozwarstwi@ i rzadzizn widocznych gotym okiem.
Kat ukosowania, poteenie i wielkg¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyiki
przyjmuje s¢ wedtug

wiasciwych norm spawalniczych.

Szczelig migdzy elementami o nieukosowanych brzegach stosoweawicksz od 1,5 mm.
5.3.1. Wykonanie spoin

Rzeczywista grubi@ spoin mae by wigksza od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo dopmazc
sie gruba¢

mniejsza:

0 5% - dla spoin czotowych

0 10% - dla pozostatych

Dopuszcza gimiejscowe podtopienia oraz wady lica i graslijazady te mieszcgsie w
granicach grubiei

spoiny. Niedopuszczalng pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

5.3.2. Zalecenia technologiczne

Spoiny szczepne powinny dywykonane tymi samymi elektrodami co spoiny kongtgine.
Wady zewwtrzne spoin mzna naprawd uzupetniagcym spawaniem, natomiastkmiccia,
nadmierr

ospowateéc, braki przetopu, gcherze naley usuryé przez szlifowanie spoin i ponowne ich
wykonanie.

5.4.. Monta

Przed przysipieniem do montai nalezy naprawt¢ uszkodzenia elementdéw powstate podczas
transportu i

skfadowania.

Dopuszczalne odchyiki ustawienia geometrycznegatokcji

1 odchylenie osi stupa wzglem osi teoret. 5 mm

2 strzatka wygicia stupa h/750

3 wygiecie pochwytu 1/750

5.5 Zebezpieczenie antykorozyjne zgodnie z STO7

5.6 Minimalna wysok& 1,10m. Konstrukcja nsoa balustrad ze stupkéw dych poecza,
mocowanych

do elementow konstrukcyjnych budynkuprzyyaiu kotew chemicznych iniekcyjnych z
Zywic.

Polczenia stupkow z podiem naley zabezpieczy metalowymi rozetami.

Maksymalny prz&wit otworu pomé¢dzy elementami wypetnienia balustrady, peaaiy
pochwytem a wypetnieniem

oraz pomgdzy podigzem a wypetnieniem o wymiarze 0,12m.

Porcze przy schodach i pochylniach, przed ich ptéem i za kaicem, naley przedtiy¢ o 0,3m
oraz zakaczy

W SposOb zapewnigy bezpiecznetytkowanie.

Wypetnienie szklane natg zamocowa do stupkow za pomagaichwytéw systemowych.
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Wysokas¢ i przeswity lub otwory w wypetnieniu balustrad powinny raieymiary okrélone w
Rozporadzeniu Ministra Infrastruktury
w sprawie warunkow technicznych jakim powinogpowiada budynki i ich usytuowanie

6. KONTROLA JAKO S$CI ROBOT

Kontrola jakdci polega na sprawdzeniu zgodoowykonania robot z projektem oraz
wymaganiami podanymi

w punkcie 5. Roboty podlegapdbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiarowymg sn balustrady

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty olgie specyfikag podlegag zasadom odbioru robot zanikeych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci s¢ za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanyr8ST i odebrane przez
Inspektora mierzone w

jednostkach podanych w punkcie 7.

10. Przepisy zwazane

10.1. Normy

PN-B06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Wiararykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane nnaagorz niestopowych stal konstrukcyjnych.
Warunki techniczne

dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawanapawania. Ogolne badania i
wymagania.

PN-75/M-6970 Spawalnictwo. Wadyazky spawanych. Nazwy i oldlenia.
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